GN 700 | Verstellknépfe

Aluminium und Stahl

Rﬁis

KNOPF
Aluminium Randelprofil, eloxiert, schwarz.

ANBAUTEIL
Stahl, bruniert. Montage mittels drei Bohrungen fur Zyinderschrauben
M6

SKALENRING
Aluminium, eloxiert, schwarz.
Montage auf die Buchse mittels zweier Zylinderschrauben.

KLEMMMECHANIK
Stahl geschliffen und gehartet.

STANDARDAUSFUHRUNGEN

Buchse Stahl, Bohrung H7 mit Keilnut gemaf DIN 6885/2 Toleranz P9

(siehe Seite A-15)Montage auf die Welle mit Keilnut oder Gewindestift

- GN 700-A: Anbauteil mit Markierungspfeil, Skalenring mit Bezugsstrich.

- GN 700-B: neutral, ohne Markierungspfeil oder Skala.

- GN700-S: Anbauteil mit Markierungspfeil, Skalenring mit Standardgravur,
100 Teilstriche, 0...9 aufsteigend bei Drehung im Uhrzeigersinn.

Bei Form GN 700-A and GN 700-S ist der Markierungspfeil genau in der

Mitte, im gleichen Abstand zu den Montagebohrungen (60°).

FUNKTIONEN UND ANWENDUNGEN

Mit dem Verstellknopf GN 700 kann eine Welle in beide
Drehrichtungen stufenlos verstellt werden. Die Klemmechanik
mit einer maximalen Belastbarkeit von 15 Nm bewirkt jedoch, daR
die Welle in jeder Stellung arretiert wird. Damit wird ein unkon-
trolliertes Verstellen der Welle verhindert. Die Klemmung bietet
also eine Sicherung gegen ein unerwinschtes Verstellen durch
Ruckdrehmomente.

Der Verstellknopf mit stufenloser Arretierung kann dann nicht
eingesetzt werden, wenn der Abtrieb beim Verstellen "voreilen”
will. AuBerdem kann die Klemmechanik nicht die Lagerung der
Abtriebswelle Ubernehmen. An Maschinen und Geraten, welche der
Vibration unterworfen sind, ist der Verstellknopf nicht geeignet.

SONDERAUSFUHRUNGEN AUF ANFRAGE
Andere Skalierungen (siehe Seite 611).

ANLEITUNG
Wenn nun der Drehknopf verstellt wird, so wird je nach Drehrichtung

Aufnahmebohrung
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Mitnehmerstifte

Klemmrollen

Hannover S

von einem der Mitnehmerstifte eine der Klemmrollen gegen die Kraft h— Drehknopf
der Druckfeder aufer Eingriff gebracht. Die Buchse bzw. Welle lasst
sich damit frei drehen.
Der zweite, gegentberliegende Mitnehmerstift begrenzt den Verstellweg
der Rolle und gewahrleistet gleichzeitig eine sichere, formschlissige
Mitnahme der Buchse. Die im Eingriff verbliebene Rolle wirkt wie ein
Freilauf. I 3 de
Der Drehknopf ist mit der Montagebohrung verbunden und bietet prézises o &
Verstellen der Welle. Somit ist stufenloses Verstellen méglich. &
——
MONTAGEHINWEISE f’ RN
Eine einwandfreie Funktion ist nur gewéhrleistet, wenn die maschinenseitige g 0 // ~ N
Wellenachse zur Anlageflache fur das Anbauteil genau rechtwinklig ist. s || S 3 $ ” S
8 F - A Y
3 Bohrungen fir Nabennut P9
Zylinderschraube nach DIN 6885/2
DIN 7984-M5
Code Artikelnummer di d2H7 ds d3 d4-02 I I2 13 52
GN.25001  GN 700-66-K12-A 66 12 55 52 55 44 9 40 572
GN.25011  GN 700-66-K12-B 66 12 5.5 52 55 44 9 40 572
GN.25021  GN 700-66-K12-S 66 12 5.5 52 55 44 9 40 572
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